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1. BINLEITUNG

Die technische Dokumentation zum Programmierbaren Mehrkanale
gchreiber mit Mikrorechner PMM 100 umfaBt

- Bedienungsamleitung - Teil I

- Serviceanleitung - Teil II
sowle

« Priif- und Garantiekarte

Im Teil I "Bedienungsanleitung" wird der Anwender mit dem
Aufbau und der Handhabung des Gerites vertraut gemacht, Hier-
bei wird hinsichtlich der Bedienung des Gerdtes suf eine
Software-Yariante (& 0071 und 4 002)*zurﬁckgegriffen, die fiir
die allgemeine Anlagenautomatisierung bedeutungavoll ist,

Fir des Gerit stehen dariiberhinaus (s. Pkt. 11} eine Relhe
Software-Varianten fir den speziellen Binsatz in der Klima-
technik,in der Kleln~ und Mittelautométisierung usw, zur Ver-
fligung. Die variantenspezifischen Erginrungen zur Bedienung,
Programmierung und ggfs. zu Hardware«Modifikationen werden

im Anhang zur Standardbeschrelbung erganzte In speziliellen Soft-
ware-Varianten (z. B. A 004) wird dem Anwender die Mdglichkelt
gegeben, In einem begrenéﬁen_Programmumf&ng anwenderspezifi-
sche Software selbst zu realisieren, Fir derartige'ﬁinsatz—
fHlle werden die Schnittstellen zur Verfligung gestellt; eine
direkte Abstimmung mit dem Hersteller 1st jedoch anzuraten.

Der Teil II:"S erv1cean1e1tung“ ist nicht Gegenstand der Geram

telieferung. Fir spezielle Servicewerkstdtten vilrd diese Doku-
mentation auf Anforderung durch den Hersteller bereitgestellt.
Fiir Anwender, die nicht iiber elne vom Herstellerbetrieb zuge-

lassene elgene Servicewerkstatt verfiigen, erfolgt der Service

iber den Herstellerbeirieb.

2, VERIENDUNGSZYECK

liit dem Programmierbarén Meh ‘nalschreiber mit Mikrorechner
PMH 100 ateht dem Anwender ein universell einsetzbares, auf
die Belange der Automatisierungsgerﬁtetechnik'zugeschnittenes
Kompsktgerit zur Verfigung. '

¥ 3iehe fnderungshinweis Seite 102,
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sme Kopplung zum ProzeB wird liber bis 2u sechs analoge und
vier Steuereinginge sowie ilber zwbBlf Schaltausginge herge-
atellt., Die Informationsverarbeifung erfolgt softwaregesteu-
ert im Mikrorechner des GerBtes.

Die vom Rechner ‘gestsuerte Registrierung erfolgt in Form
quasianaloger Schriebe, erginzt durch alphanumerische Ausd»ucke.

Diese Form der Darstellung stellt ein exaktes Prozedprotoksli
unter Binbezlehunz so wesentlicher Informatlionen der wie

programmierte Ger#teparameter,

bis zu sechs aktuelle Mefgrisen,

ilber die Steuereinginge eingestellte Betriebsart

des Gerdtes, _
Grenzwertiiberschreitungen und deren Quittieruhg,
Uhrzeit und Datum,

programaierte Fihrungsgrsfen,

Integrationswerte, Netzspannungsausfell und weiterer
vom AnWwendungsfall abhingiger Daten.

Die hohe Zuverlissigkeit des eingesetzten Thermodruckers als
Registriersystem vntergtitzt die Anwendung des P 100 zur
Aufzeichnung von ProzeBprotokollen,

Der Thermodrucker sichert den Ausdruck vom ersten Druckpunkt
an, auch bei lingerem Stillstand des Reglstriersystems, der im
Beispiel des Storschreibers auftrits. ’

Das sechs Ziffern umfassende Display kann wahlweise zur Anraige
bei der Programmierung der Geriteparameter und zur Anzelge von
eAwerten, Uhrzeii{ und Datum gowie der Paﬁier%gkschubgeschwin-
digkelt genutzt werden,

- Besonders vielfiltige MBglichkeiten dex Grerzwertausgabe bie-
tet das komplexe Grenzweriprogramm, {(Software-Variante
A 002.00)

Die Kriterien zur Ausldsung sind frei wihlbare Amolituden~-
oder Knderungsgeschwindigkeitswerte, die zusdtzlich einer
zeitlichen Verzigerung unterworfen werden konnen, Jeder
Schaltausgang'kann als Ober~ oder Unterwert und als Grenzwert
oder Sollwert definiert werden.
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Jeder Mefstellekinnen die Schaliausginge beliebig zugeocrdnet
werden. Durch Nutzung des komplexen Grenzwertprogramme igt
der PMM zur LSsung unterschiedlichster Steuerungs- und Uber-
wachungsaufgaben geeignet,

Zusttzliche Software-Varianten beinhalten:

= Zeltplansollwertgeber (A 003)
- anwenderspezifische Programme (A 004)

Der Einsatz des Gerdtes erfolgt eatsprechend der Einsatzklasse
vorzugswelse unter klimatisierten %arténbedingungans

3. LIEFERUMPANG UND ERSATZTEILE

Zum Lieferumfang gehtren das bestellte Gerdt, des Zubehdr, die
Bedienungsanleitung und die Garantieurkunde. Von Anwendern,
die iber geeignetes Personal und enisprechsnde Reparatur- und
Prilfeinrichtungen verfiigen, kann die Serviceanleifung ange-
fordert werden.

Das Zubehdr besteht aus:

- 2 Befestigungselemente zur Befestigung des Gerdies
in der Schalttafel

- 2 Schmelzeinstitze T 800 mA TGL 0~41571/03

= 3 Thermopaplerrcllen 110/40=1=10

- 2 Dreikantaufsieckachliissel zur Tirverriegelung

Ersatzteile kinnen nasch folgender Aufsiellung je nach Bedar?
bestellt werden: '

" Paplerkassetie . 8.1701/002
Aufwickler 8.1701/004
Klemme, kpl. © B.1701/022
Kontaktfeder 8.1701/023
Kl emmenk&rp er 8.1701/024
Gehdusetiir, kt.. 8,1701/025
Gelifusemantel Y¥pl. 8,1701/026
Befestigungs- .
element, kpl., - 8. 1701/027

Dreikantaufsteck-
schlissel ./ 8.1701/028
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4, TECHNISCHE DATEN

4.1, Bingengasignele: . 1...6 zweipolig geschaliete Analog-
einginge fUir Einheitssignale

MeBbereich Bingangaswliderstand
Dused mi RE = 200 Ohm’
Deowcl mi RE = 50 Ohn
4...20 mA RE = 50 Ohm
Deeal V RE = 100 KOhm
0s0.5 7V RE = 100 KOhm
Oeee10 ¥V RE = 100 KOhm

» 4 potentialgeirennte zwelpolige Opto-
kopplereingidnge fiir Steuersignale

) 4

IS‘teuer = mMmaX, 20 mi =10 % 7
(externe Steuerstrombegrenzung. und
Verpolungsschutz erforderlich, siehe
Punkt 8.B.2.2.)

4,2, Ausgangsgrtfen: 12 Schaltausgéngé in 3 Varianten:

. 12 zweipolige, iber. Optokoppler vom Ge-
riat und untereinander potentlslgetrenn-
te Schalttransistorausginge mit exter-
nem Kollektorwiderstand '

(Umax =42 V Imax = 100 mA

PV = 200 mW)

. 6 visrpolige, iber Ovtokoppler vom Gerit
und untereinander potenﬁialgetrenﬁte
TP?L=-Schaltausginge, wobel die vier Pole
jeweills mit dem gemeinsamen Minuspol,
zweimal mit einem TTI~Ausgeng und mit
dem Vefsorgungsspannungsanschluﬂ.be—
legt =ind.

("0" = 0,..0,4 V; "LW = 2,4...5,25 V)

. 12 Relaisausginge sweipolig als Arbeits-
kontakt an die AnschluBklemmen zefiilirt.

= H = T V a C—' i
(Imax 200 mA; U AP Vs P u frel)
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. Uhrensynchronisationsausgeng mit poten~
tialgetrenntem Relaiskontakt

(Umax =42 Vs I, =10 mA)

4,3, Kennwerte:

Schreibbreite: 100 mm entspricht 250 Druckpunkten filr
den Bereich vom Wullpunkt bis zum
eBbereichsendwert

Druckzellenbreite: 256 Punkte auf 102.4 mm

Punktraster der

Registrierung: 0,4 mm x 0,4 mm
sichtbare Dia-
grammidnge: 60 mm

Regigtrierpapier: Thermodruckpapier in Rollenform
(siehe Pkt, 12) 0

Papierbreite: 110 =0,5 mm
) +0,5
Rollenbreites: 110 0 nm

max.Rollen~ 40 mm (entspricht bei Pa-

durchmesser: pler mit 43 g/m2 einer
aufgewickelten Pgpler-
linge von 16 m)

Begchichtung: suflen -

empfohlene TDP/D-=A nsach Zepa-Norm

Papiersorte: 33-34 (siehe Pki. 12)

Lagerung: nach Zepa-ﬂorm\33u34
Papiervorschubge- 2 6 12
schwindigkeiten: 20 735 60 120

200 360 600 1200

2000 3600 6000  12000%) mm/h &5 %

X)Bei 12000 mm/h wird nur 1 MeSstelle
registriert '
Speicherum.angs  ROM - 12 oder 24 K Byte
C ‘ " RAM - 2 K Bybe, davon 1 K Byte
batteriegepuffert



6.1701,001,00:04/5 - 10 -

4.4, Fehlerkenﬁwerte

Grundfehler 0,5 % £ Digit bedi T*ZBC-2K UNetz“ 220 fo v of F

Zusatzfehler zum Grundfehler bei Abweichung von den Bezugs-
bedingungen :

- anperaturzusatzfehler 0,2 %/10 X

- Iatriebsspannungselnfluﬁ 0,2 0/10 v

- Ganggenauigkeit der Uhr im Einsatztemperaturbereich iS s
pro Tag

Zusatzfehler:

- Zusatzfehler bel MeBwertlinearisierung 0,5 % bei minimsler
Thermoelement espannung vor 5 mV oder minimalen Temneratur-
meBbereich von 40 XK am Pt 100, AnschluB des Pili 100 iber

- MeBumformer,

Zugrﬁhdegelegt aind die
TGL-39440 fur Thermoelemente und
TGL 39438 fiir Widerstandsthermometer

= Zusatzfehler durch die maximal zulBssige Gleichtaktstsr-
gpannung von 42 Veff an den MeBeingingen 0,4 73

= Minimale Dimpfung der Gegentaktstorspannung an den iieBain-
gingen 30 4B

4:5. AnschlufBbedingungen: Anschlulelementa: Schraubklemmen
Leiterquerschnitt: 0,2...2,5 mm2
Netzspannung: 220 V +10 Jeee =15 i}
Hetzfrequenz: 48,.,62 iz
Leistungsaufnahme: Grundlast P <

30 VA bei Vor-

schub £ 120 min/h,

Zeilenauslastung

5 % und EPROM-

Unfang = 12 K

Bytes

detzgicherung: 2 x T 800 mA TCL

0-415T71/03
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4.6. Einsatzbedingungen: Binsetzklasse: O/+40/+25/80//1102

TGL 9200/03

Binsatztempe- _
raturs: + 0uast+ 45 °C
bei Vorschub %120 mm/h
Zeilenauslastung £ 5 %
mechanische G 21 TGL 200 --
Belastung: 0057/04
Einbaulage: waagerecht t30 ©
Einbauart: Schalttafeleinbau

4,7, Xonstruktive Frontabmessungen:
Tafelausschnitt:
Einbautiefe:

Ausfithrung:

144 % 144 mm®
136 x 136 mm2
500 mm

Schutzgrad;ﬁehﬁu=

gSe-FProntseite:

IP 54

Schutzgrad Gehiu- _
se~AngchluBseite: IP 20

Schutzklagge:

Masse:
4.8, Lagerungsbedingungen:
Klimabereich N

4.9. Transportbedingungen:

Klimebereich N

4.10, Sicherheitsparameter:

NCDT net

I TGL 21266
7,0 kg

Lagerort nach

TGL 22500/03: geheizte Riume

Temperatur: 10...35 %¢
Temperatur/
FéuchtemKopplung:' 20/80
Temperatur: «30,..+50 °C
rel, Iuftfeuchte: 95. %
Temperatur/ :
FeuchtenKoppluﬁg: 25/98

Transportdauer: max. 90 Tage
Transportart: geschlogsene Laderiume
Prifspannung zwischen Hilfsener-
giekreis und Schutzleiteranschluf
und den mit dem Schutzleiteran-
schilufl verbundenen Bin- und Aug-
gangsstromkreisen

1500 veff
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Priifspannung zwischen Bin- und Aus-
gangsatromkreigen und Schutzleiter~
angchluf
500 veff

Achtiung: Die Priifgpannungen dilrfen
nur nach Vorbereitung des Gerites
entsorechend der Typprufvorschrifi
angelegt werden.,
Netzsicherungen  je HetzanschlufB-
leitung
0,8 A ftrage
4,11, Elektromagunetische Vertrdglichkelt (BMV)

Stérimpulespannung zwlschen NetzanschluBleitung und Schutz-
leitersnschluid
1000 Vugq

Stﬁrimpulsspannung guf den MeB-, Ausgangs- und Steuerleitungen
gind nicht zulidssig, '

Flektro-stotische Entladungen an -der Bedientastatur sind
nieht zullassig, '

5. WIRKUNGS/BISE

Die Steuérung'und Informationsverarbeitung des PHM 100 er-
folgt durch ein Hikrorechnersystem auf Basig des Schalt-
kreises U BEO,

Als Speicher werden bis zu 24 K Byte ZPROM und 2 K Byte RAM
eingesetzt.

Als Peripherie des Rechnersystems sind vorhenden:

-~ acht doppelt belegte Folientastaturfasten und elne zu-
 s#itzliche Umschalttaste
- gechs Siebensegment LED-Anzeigen
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- vier LED fiir StSrungsanzeige, Vorschubangeige, Anzeige %on
oberer und unterer Grenzwertiiberschreltung

- Druckixopf mit 256 Heizpunkten

- HeiBleitertemperaturfilhler zur Helszzeifsteuerung. des Druck-
kopfes

- HeiBleitertemperaturfiihler zur {Jbertemperaturiiberwachung
deé Druckkopnfes

~ Schrittmotor

- Reflexoptokoppler als Paplerendeliberwacher

~ vier potentialgetrennte Steuereinginge

~ 12 Grengwertausginge, die in drel Varianten ausgefiihrd
werden

~ sechs analoge Einheitssignaleinginge, 4ie ilber Schutzgss-
relais durchgeschaltet werden und mit einer Genauigkeit
von 10 bit digitelisiert werden ‘

- Uhr

e

In den EPROM weorden die Programme zur Steuerung der Gerite-
grundfunktionen und die Software-Variant en-abhinglgen Pro-
gramae sbgelegh. '

Die Geritegrundfunktionen sind:

- Initialisierung der Rechnerbaugruppen

= CRC - Test zur Speicherkontrolle

- Pasteturabfrage

- Displayansteﬁerung

- Schrittmotoransteuerung

- Druckkopfansteuerung

~ Ansteuerung des MeBstellenumschalters und Ubernphme der
digitelisierten MeBwerte zur Anzeige und Registrierung

- Anzeige und Ausdruck von Uhrzeit und Datum

Die Software-Verianten-abhingigen Programme sind in der An-

lage dargestellt.

Der RAE-Bereich ist in 1 X Byte gestiitzten CMOS RAM und in

1 K Byte ungestitzten RAM aufgeteiite Der ungestitzte RAM

ist der aktuelle Arbeitsspeicher des PIil. In den gestiitzten

RAALD werden eingelesen:

~ alle ilber die Tastatur eingegebenen Werte der Parameterpro-
grammierung des PMM '
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= die den aktuellen Betriebszustand beachre1benden Daten, wie
- Uhrzeit und Datum

HeBwerte

- aktuelle Betrichegart

Vorschubgeschwindigkeit

= (renzwertilberschreitungen

6. ALLGEMEINE HINWEISE FUR DIE INBETRIEBNAHME

6ol Auspacken und Verpacken

Gerdt, Zubehtr, Bedienungsanleitung sowie die Priif- und Garan-
tiekarte sind in einer SchaumpolystyrolVerpackung (zweil Halb-
- schalen) untergebracht, ‘

Nach dem Ldsen des Tragegurtes und dem Entfernen des Selbst-
klebebandes wird die obere Verpaékungshalbschale nach oben gb-
gezogen. Die auf dem Gerdt liegenden, in Wellpappe eingeschlag~
genen Befestigungselemente und“die seitlich zwischen Gerit und |
Verpackung geschobenen Wellpappwickel und Polsterplatten sind
zu entfernen, Nun kann das Gerit aus der unteren Verpackungs=-
halbschale gehoben werden, Unter dem Gerst in der Verpackungs~ .
halbschale befinden sich noch ein Flachbeutel mit Schmelzein-
sdtzen und Dreikantaufsteckachliisseln sowie die Bedienunggan-~
leitung, die Prif- und Garantiekarte und zwei Thermopapier-
rollen,

‘Zum Zwecke des Transports sind Gerit und alle weiteren Teile
in umgekehrter Reihenfolge wieder zu verpacken, Der Versand zu
Reparaturzwecken erfolgt ohne ZubehSr, aber mit Pransportgi-
cherung,

6.2. Montage
Das Ger#it ist in eine Schalttafel, vorzugsweise in waagereche
ter Lage, einzubauen.

Die Abmessungen des Geridtes ﬁnd die Grofie des Tafelsusschnite
tes sind Bild 20 zu entnehmen. .

Vor dem Finbau des Gerdtes ist die Transportsicherung heraugs-
zuschrauben. Ddnach 19t der Gerdteeinschub aus dem Gehiuse-
tubus zu entfernen., Dazu ist die Gehdusetiir zu gffnen, durch
Druck auf den linken Rasthebel die Papierkassette
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aungzuschwenken und heré%szunehmene Nun ist die rechts befind-

liche Einschubverriegelung zuginglich uwnd kann mit Hilfe eines

Schraubendrehers nach linkg geschwenkt werden, bis der Bin-

schub entriegelt ist..

Achtung! Vor dieger Bedienhendlung ist das Gertit in gpannungs-
losen Zustand zu versetzen, Bingriffe im Ger#t diirfen
nur vom Fechmann vorgenommen werden, Nach gelbster
Einschubverriegelung 1#8% sich der Gerdteeinschub
vollstédndlg sus dem Gehdusetubus herausnehmen, Bei
Einbaulagen von 0...-30° (Geriteansicht nach unten
genelgt) ist nach dem Entriegeln durch Festhelten des
Gerdteeinschubes dafiir zu sorgen, daB dleser nicht
vollstéindig aus dem Gehiuse gleitet. Der Gerdtesin-
schub ist festzuhalten, bis der Steckverbinder des
AnschluBkabels gezogen ist und kenn dann vom CGehiuge

P weggenommen werden,

Der GehHusetubus wird von vorn in den Tafelauaschnitt eiﬁgeu

schoben, die Béfestigungselemente links und rechts oder oben

und unten am Gehiusetubus eingerastet. Die Spindeln der Befe-
gstigungselemente sind mit Schraubendreher 80 weit durch Rechtg-
drehen zu bewegen, bis die Befestigungselemente gagen die

Schalttafel driicken und der Gehiudetubus fest sitzt.

Durch geeigneté MaBnahmen ist der Geh#usetubus ca, 400 mm

hinter der Schalttafel abzustiitzen. o

Jdetzt kann der Geritesinschub wieder in den GehZugetubue ein-

geschoben werden, Dazu ist wiederum die Gehdusetilr zu §ffaen,

der Gerdteeinschub auf die Kante des Gehiusetubus aufzusetzen,
der Steckverbinder des Anschlufikebels mit dem ‘Binschub zu kon-
taktieren, der BEinschub so welt einzuschieben, bis die Ein-

schubverriegelung einrastet und die Papierkassette -einzugsetzen,

(Siehe Punkt 6.3,)

6.3, Konitrolle der Stiitzbatterie _

Zur Datensicherung werden 1 K Byte RAM und die Uhr bei Be-

triebgspannungsausfall aus der auf der RAM~ROMN~Leiterplatte

angeordneten Stitzbatterie versorgt,

Die Lithiumstiitzbatterie LiS 2300 ist absolut wartungsfrei.

Sie besitzt eine Nennkapazitit von 134 Ah bel einem Entlade-

strom von i = 20 /uA und einer EntladeschluBspannung von
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2,2 V. Die volle Batterie ist in der ILage, den Speicher Nenlg-
stens 5 Jahre zu stitzen,

Soll die Batterie bis zur Nutzungsgrenze im Gerit verbleiben

und die Datensxcherung garantiert bleiben, igt nach 5 Jahren

‘Betriebszeit die ‘Batterieapannung in halbgihrllchen Abstinden
FU megsen,

Solange die Batteriespannung grﬁﬁer als 2,4 V ist, kann die
Batterie ein weiteres halbes Jehr im GerHt verbleiben.

Die Messung der Spannung der Stutzbatterle kann entweder san
der gezogenen RAM/ROM-Leiterplatte oder an den Klemmen 98, 99
des PMM 100 erfolgen. Ausgeliefert wird der P 100 mit zuge-
sehalteter Stitzspsnnung (geschlossene Wickelbrilcke nach

Biid 1)

22/50-63
| ——

Wickelbricke

/ fir Sttzspoannung

//);; 224 D

Bild 1 ‘Vickelbriicke auf RAM/ROM-Teiterplatte
3iehe Bild 21
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6.4. Inbetriebnahme
Zur Inbetriebnahme des PMM ist erforderlich:

- Uberpriifung, ob die Stiitzbatterie angeschlossen ist (ge-
schlossene Wickelbriicke auf der RAM/ROM-Leiterplstte nach
Bild 1). Sollte diese Briicke nicht geschlossen sein, ist der
Gerdteeinschub, wie im Pkt. 6.2. beschrieben, sus dem Geh#u~
getubus zu ziehen, die Sicherungsbiigel iiber den Leiterplatten
des Elektronikmoduls zu entfernen, die RAM/ROM~Leiterplatte
zu ziehen (siehe Bild 21) und die Brilcke durch Wickeln oder
Verltten zu schlieflen, Der Zusammenbsgu erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge. Ohne Stiitzbatterie gehen bei Abachalten der
Netzaspannung die programmierten Daten verloren.

-~ EBinlegen des Registrierpapilers und Einsetzen der Paplerkasg-
gette. Ohne elingelegtes Reglstrierpapiér schaltet. der Papier-
endabschaelter den Paplervorschub ab. (Siehe Punkt_10°2.3°)

Nach dem Anlegen der Netzspannung fiihrt der PME eine interne

ﬁberprﬁfung des gesamten Programm- und Arbeitsspeicherberei—

ches durch. Wihrend dieser Zeit ist dle Anzeige dunkel, Die
1ED ] wird dabel angesteuert, Ist der Spelcherbereich in

Ordnung, ergeben sich filr den weiteren Ablauf im Ger#t grund-

gdtzlich zwel MBglichkeiten: -

1, der PMM 1st bereits programmiert
2, der PMM 1ist noch nicht programmiert

Im ersten Fall werden Datum und Uhrzelt fir Netzab- und

wiedereinschaltung ausgedruckt, und das Ger#t arbeitet in dem

Betriebszustand weiter, der zum Zeitpunkt der Netzabschaltung

eingeschaltet war, Ist der PMM nicht programmiert, wird dies

durch Blinken aller Dezimalpunkte der Anzeige signalisiert.

Es ist dann notwendig, durch Betdtigung der Taste P die Be=

triebsart Programmieren anzuwihlen und das Gerdt, wle im

Punkt 8,10, angegeben, zu programmieren. Damit das Ger#t im

Schreibbetrieb arbeiten kann, mul unbedingt die Skalierung

der MeBbereiche vorgenommen werden (mind, fir MeBst. 1).
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7. SICHERHEITSMABNAHNMEN

Der PMM 100 ist als netzgesveistes Gerdt in Schutzklagse I
nech TGL 14283/07 ausgefﬁhrt.rﬂn der AnschluBseite deg Gerites
befindet sich der besonders gekennzeichnete Schutzleiteran-
schlul. Der ordnungsgemidfe Anschlufl des Schutzleiters sowle
der einwandfreie Zusfand der Rlemnverbindungen sind vom Be=-
treiber zu Bichern. Eine Zugentlastung fiir die AnschluBkabel
ist am Gerdt nicht vorhanden. Sie ist im Rahmen derkAnlagel—
montage vorzusehen., Die Warnzeichen und die betraffeaden Vor-
gschriften sind zu beachten. Bei Ldsen der Arretierung in 32in.-
baulagen von O bis =30 ° (CGeriteansicht naclh unten geneiat)
muB das vollstindige Herausglelten des Einschubes von iand
verhindert werden. L

&, BETRXIEBSAITISISUNG

8.1 Anordnung der Betdtigungselenente

Der PMI 7100 wird liber eine fronftseitig angeordnete Folienta-
statur bedient. Die Anzeipgeelemente dienen neben der Informa=- -
tionsdarstéifﬁng im laufenden Betrieb sowie bel der Program-

" mierung der Arbeitsparameter. durch den Betreiber bzw. Anwender
zur Informationsdarstellung, Die Lage, Bezeichnuns und funlk-
tionelle Bedeutung der Dedientasten und der Aﬁzeigeelemente
13t nachfolgendem 3114 3 zu entnehmen. Zu beachten ist, dal
die Bedientasten auBer den Tasten SHIFL und EITER mit doppel-
ter Funktion belegt sind und in ihrer PFunktionsebene iiber die
Taste SHIFT umgeschaltet werden., Ein LiD-Anzeigeelement macht
die jeweils eingeschaltete Punktionsebene kenntlich. Dauer-
licht bel eingeschaltetem Paniervorschub oder Dunikel bedeu~
tet "obere Funktiohsebene" und Biinklicht.bedeutet "untare
Ffunktionsebene"” bezogen auf die Beschriftung der 3Bedientasten.

An der Rilckseite des Gerites befinden sich die Anscinlulaleaente
fiir die Zingengs- und Ausgengssignale sowie fir die Jetzagnan-

nungaversorgung und den Schutzleiter.

%)
<l

)

-
|

Die Tazge der einzelnen Anschlufelenente izt in 3iid
gestellt, ' '
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Bild 3 Bedien=-

Tasteniihergicht:

- om wu  em

.

DISPL.
PRINT
FEED
COR.

CHAN,

TTUE

"

CODA

05909
mm/h

( PROGRAMNE)
(CLEAR)

(DISPLAY)

(CORRECTION)

(CHARNEL)

und Anzeigeelenernte

Programmierbereitsbhaft

Riickkehr zur eilngestellten Betrlebs-
artx>

Hell/Dunkel~Steuerung der inzeige
Ausdruck der programmierten lerte™
Programmierinhalt aufrufen
Korrektur der Anzeaige von Uhrzeit/
Datumx)

Kanal- bzw. Heldztellenanwahl

Anwahl von Uhrzeit bazw, Satumx)
Ungchaltteste (Prosremmierwverte,
Dezimalnkt, ) :
Codem‘bzw. Steuerworteingabex)
Ziffereingabe
Papiertransportgeschwindigﬁeitx}
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BB ~ Start/Stop des Papiertransportes

b = Schnellvorschub des Papiertransportesx)

ENTER - Quittierungstaste (wirkt in beiden
Belegungsebenen)

SHIFT - Wechsel der Belegungsebene: -

Anzeigedioden:

Eg (rt) - oberer Grenzwert x) _ ‘

{rt) = unterer Grenzwerd 2. Belegungsebene der

@ {rt) = Stérung des Gerdtes - Bedientasten

[_] (gn) - Vorschub bzw. Umschaltenzeige
fiir Belegungsebene

8.2, Bedienung - Betriebsarten

Die Bedientastatur des Geridtes dient der Programmierung der

" individuellen Arbeitsparameter durch den Betreiber. Diese
Programmierung oder Parametrierung ist grunds&tzlich Arbeit{g-
voraussetzung Fir jedes Geréit, ohne sie ist es nicht funk-
tionsfihig.

Nachfolgend sind die erforderlichen Parametrierkomplexe flir
die Software-Variante A 002 aufgefilhrt:

-~ Betriebsart o o -
- Hedbereichsanzeigenskalierung

- Mefdkanalauswahl fiir Reglgtrierung

- Papiertransportgeschwindigkeit

- Amplituéengrenzwefte ‘

- Xnderungsgeschwindigkeitsgrenzwerte

- Dimpfungafilter fur Grenzwertsignalausitsung
-~ Jertebereich fiir Sparbetrieb |
- Wachlaufzeit filr Sparbetrieb

- Grundgeschwindigkeit filr Sparbetrieb

- Punktionszuordnung der Steuereinginge

-~ 3tellen der Uhrzeit und des Datums

Dariiberhinaus werden Uber die Bedientastatur die Punktionen
~ ingeigesuswahl (HeBwert, Parameterwert, Uhrzeit, ...)

- Progremaierwvertausdruck )

- Quittierungshandlung
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- Ein- und Ausschalten des Papieriransportwerkes
ausgeldst,

B.2.1. PaBwortverriegelung

Die programmierten Arbeitsparsmeter sind grundsiizliche un®
wichtige Vorausseizungen fiir die Arbeitsweise des PMM 100«’:
Schutz dieser Programmierwerte vor uﬁbaa031ch+lgten oder unt =
fugten Veranderuaben verfiigt das Ger#t liber eine Verriegelung
seiner Programmierbarkeit mitftels PaBwort. Als PaBwort ist

eine beliebige 4-stellige Zahl auszuwihlen,
8.2.2, Auawahl der zu verarbeitenden Elngengskanile

Zur Auswahl der Bingangskan#dle, die im PMM 100 verarbeitet wor-
den sollen, ist ein DIL-Schalter mit 6 Schaltelementen suf der
Leiterplatte "Einganggeinheit" vorhanden.

Jeder Eingangskanai, der verarbeitet werden soll, ist durch
Sehliefen des jeweiligen DIl=Schaltelementes zu asktivieren.

Zur Lage deéwDILMSchalters, der Zuordnung der Schaltelemente zu
den: Eingangskanilen und der Schalterstellung EIN/AUS ist nsch-
folgendes Bild 4 zu verwendeng

DIL-Schalter Eingangskanal
oben links /)//
)
eln— _____ Jo ' _
| ]
sus—— |

Bild 4 Auswahl der Eingangskahéle
Sishe Bild 21
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8,2.3. Registrierbetrieb

Im Registrierbetrieb des PMM ist durch Parameterprogramnierung
unter den Funktionen-
- Einfachschrieb
= Mehrfachsehrieb

~ Sparbetriebd
auwgzuwihlen,

Tnnerhalb der programmierten Funktionen kann der PMM liber ex-
tegn@ Steuersignale umgesteuert werden fiip

= StOrbetrieb oder

- Havariebetrish
8.2,3.1. Binfachschreiber

Die Betriebsart "Normalbetrieb-Binfachschreiber® gestattet die
ausschlieBliche Aufzeichnung der MeSgrdBe nur elnes Eingsngs-
‘kanals. Die Auswahl deg zu registrierenden Eingangskangls er-
Tolgt iiber die Bedientastatur und kann Jederzeit durch einfa-
chen Tastendruck zugunsten jeweils anderer Eingangskendle Ver-
&ndert werden. 32g kinnen nur die Kandle angewidhlt werden, die
Tir die Registrierung vorgesehen sind. (Siehe Punkt 8.9,)

BeZa 3.2 Mehrfachschreiber

Die Betriebsart "Normalbetrieb-Mehrfachschreiber" zeichnet alle
MeBgriBen der vom GerHt verarbeiteten Eingangskentdle auf, die
registriert werden sollen. Die Betriecbgart - Mehrfachgchreiber =
sestattet die Auswahl von 1...6 zu registrierenden CréSen. Die
Auswahl der zu registrierenden GrioBen erfolgt mittels codierter
Zahlen liber die Bedientastatur.

8:2.3.3. Sparbetrieb

In der Betriebsart "Sparbetrieb™, die iiber die Bedientastatur
eingeschaltet wird, erfolgt eine Registrierung der angeschlios=
Senen und zur Aufzeichnung vorgesehenen Bingangskanile, wenn
von diesen BingangsgriBen eine oder mehrere einen bestilombten
Hertebereich seiner Amplitude verlassen haben,mit der iiber die
Tastatur nach Punkt 8.10.13. eingestellien Papiervorschubge-
schwindigkgit, Andernfalls ist die nach Punkt 8.,10.11. zu
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programunlerende Grundgeschwindigkeit filr Sparbetrieb wirksam,
Die Grundgeschwindigkeit kann auch Null sein.

Der Wertebereich, dessen Verlassen der Mefigrdfie ein Registrie-
ren aller angeschlogsenen und zur Aufzeichnung vorgesehenen
Eingangskenile nach sich zieht, ist fiir jeden Zingangskanal (.
individuell iiber die Bedientastatur einstellbar. Der ‘erte-
~ bereich kann von dem gesambten MeSbereichsumfang bls zum Fert
der maximalen Aufldsung gehen.

- Die Registrierung bleibt mindestens fir die Zeit erhalten, in
der sich eine oder mehrere BingengsgritBen aulerhalb ihres
“lormal-ilertebereiches™ befinden.

Gerechnet von dem-Zeitpunkt, an dem die letzte Eingangsgrifie
in ihrén "ormal-Vertebereich® zuriickkehrt, kann die Registrie-
rung beendet oder flir eine zu prograamierende Nachlaufzeit bis
255 min weitergefiihrt werden. |

Erfolgt innerhaldb dieser Zelt eine erneute Uberschreitung des
"Hormal~dertebereiches" durch eine oder mehrere ZTingangsgriBen,
ao beginnt der vorher beschriebene Ablauf erneut. Ist dies
nicht der Fall, so endet die Registrierung nach Ablauf der
Nachlaufzeit durch Abschaltung des Papiertransportes baw.
durch Umschalten auf die programmierte Grundgeschwindigkeit.
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e L T - STOP
».32.20% 3 pe : ~ (Ende Nachlaufzeit)
. NEUSTART
gi2... it N e Nachloufzeit

' | NEUSTART
1A AU Nachloufzeit

h‘\' - START

%, 10, - e Nochloufzeit (15 min)
231 vy e
1B.28:.7%1PA,. | GE

— ) —"_"-—"""‘-_"_-""“-.._____’_”/-""—A

Unierwert Oberwert
Spgrbetriab

Yo

Bild 5 Schriebgestaliung
Sparbetried
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8.2.3.4. Stirbetrieb

Die Betrzebsart "3t6rbetrieb™ wird gegeniiber den vorher ge-
nannten Betriebsarten idber ein Stromgignal 20 mA am Steuer-
eingang SE 2 (Klemmen 92 und 93) eingeschalte}. Sie bleibt so-
lange erhalien, wie das Steuerstromsignal am SE 2 aenliegt. Im
Storbetriebafall registriert der PMM 100 ausschliéRlich die

‘Bingangskandle 1; 2 und 3 mit einer fest vorgegebenen Papier-

transportgeschwindigkeit von 6.000 mm/h.

Nach Abschaltén des Steuerstromsignals erfolgt die Riickkehr
und Arbeitsweise des Gerdtes in der dem Storbetriebsfall vor-
angegangenen Betriebsart,

Anmerk&ng Punkt 8.2.3.6. beachten.
80 2t 30 Be Ha‘lfal‘iebetrieb

Die Betriebgart "Havariebetrieb” wird, genau wie der Stbrbe-
trieb uber ein Stromsignal 20 mA am Steuereingang SBE 2 (Klem-
men 92 und 93) - (Anmerkung im Punkt 8.2,3.6., beachten) =
eingeschaltet. '

Im Havariebetriebsfall registriert und verarbeitet der PKI 100

ausschlieflich das Signél des Bingangskanals 1 mit der maxi-

malen Papiertransportgeschwindigkeit 12.000 ma/h., Die Verar—
beitung der iibrigen Bingangskenile wird "eingefroren", Die
diesbeziigliche Signalabgsbe des PMii 100 verbleibt im vor Zin-
treten des Havariebetriebes bestandenen Zustand,

Nach Abschalten des Steuerstroméignals kehr% der PV 100 in
die dem Havariebetriebsfall veorangegangene Betriebsart zuriick.
Die Paplertransportgeschwindigkeit schaltet zuniichst auf
2,000 mm/h und erst nach erfolgter Quittierungshandlung auf
die der vorangegangenen Betriebsart zugeordneten,

D.he fur den'Fall, dal vor Ausgltsung des Havariebetriebes der
Sparbetrieb bestand, wird dieser erst nach Abschalten des
Steuerstromsignels und der uittierung wieder wirksam.
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8.2.3.6, Integration

BEine Integration der MeBwerte kann fiir den MeSkenal 1 und 2 ep-
folgen, Die Integration fiir die MeBkanile effolgt nur bei den
Papiertransportgeschwindigkeiten 2,..56000 mn h"1, Die Program=
mierung fiir die Integration wird bei der Skalierung der HMeBbe~
relche vorgenommen (Pkt. 8.10,5.). Die Zeitbasls fir die Inte-
gration ist mit s™', min™' oder h™' festzulegen, Der Start des
Integration filr den MeBkanal wird mit Taste COR. auszeliyst,
wenn der entsprechende MeSkanal angezeight wird (keine zyklische
Anzeige), Bin Riicksetzen (Integrationswert wird O gesetzt) baw,
Neustart der Integration ist ebenfalls durch Taste COR. noglich,
Mit Betétigung der Taste CODE (MeBkanal wird angezeigt) ist ein
Unterbrechen bzw. Fortsetzen méglich. (Siehe Pkt. 8.3.3.10.),
d.h. der momentane Integrationswert wird eingefroren und bei
Fortsetzung zum eingefrorenen Wert addiert.

Durch Taste ENTER wird der momentane Integrationswert belder
MeBkan#le ausgedruckt. (Vorausgesetzt, es ist keine Grengwert-
tiberschreitung zu quittieren,) Durch Programmierung des Kode-
wortes C, 6 (Pkt. 8.,10.16.) kann ein zykiischer Ausdruck ;
realigiert werden, . r

-

Bir den Integratlonswert sind maximal 107 Stellen vorgeschen.
Bei Uberlauf des Speicherbereiches wird Integratiomswert O
ausgedruckt und der Speicher gelBscht.
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8.2.3.7. Anmerkung

Die Funktion des Steuereingangs SE 2 wird iber die Bedienta-
statur wahlweise festgelegt. Sie dient dem externen EIN/AUS-
Schalten des Papiervorschubs in den Betriebsarten

- Normelbetrieb

~ Sparbetrieb

oder zum AuslBsen der Betriebsart "Storbetrieb™
oder zum Auslésen der Betriebsart "Havariebetrieb"

8.3, Registrier=- oder Schriebgestaltung

Zur ordnungsgemiflen Auswertung der registrierten lleBergebnisse
und Erkennung relevanter Erelgnisse ist unter Beriicksichfiligung
des verwendeten Registrierverfahrens nachfolgend beschriebene
Gestaltung realisiert worden.

8e3e1. Zeitmarken und Ordinstenmarkierung

Ei%g Zeitmarke wird suf der linken und rechten Randseite ge~
setzt und hat eine Linge von ca. 12 mm, Der zeitliche Abstend
dieger Zeitmarken ist auf die jeweils eingestellte Papler-

. transportgeschwindigkeit so abgestimmt, dafl sich s2in ginstiger

handhabbarer MaBstabsfaktor ergibt.

Bei Ereignismarkierung erfolgen diese zum Zeitpunkt des Ereig-

niseintritts., Zeitmarken bel Zreignismarkierung haben eine
doppelte Lénge und werden nur an einer Randselte gesetzt und
ZWar ‘
links: beil Grenzwertiiberschreitungen und Ereignis-
markierungen
. rechts: bei allen Quittierungshandlungen

Uhrzeitangaben erfolgen oberhalb der Zeitmarke in Stunden und
Kinuten.

Die Ordinatenmarkierung erfolgt fest bei 0, 25, 50, 75 und

100 % des MR. Die Ordinstemmarkierung ist ca. 12 mm lang. Auf
dem sichtbaren Diagrammfeld befinden sich mindestens 2 Ordina-
tenmarkierungen. '

B8.3.2. MeBatéllenkennung

Zur Kemnzeichnung der Zuordnung der aufgezeichneten Helwert-
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3

kurven zu den singangskanBilén erfolgt an der linken Randseilte

der Ausdruck einer Ziffernfolge zur Zeltmarke, die die Reihen-
Tolge der horizoutel durch die gedachte Zeltmarkenverlingerung
geschnitteanen Kurvenziige angibt,

Beigniel .

......................

26153k

Rild 6 Schriebgestaltung Medstellenkennzeichnung

3s353. EBreignismarkierung

Gq

8.3,3.1. Sparbetriedb

Beim Sparbetrieb erfolgt die Kennzeichnung des entsprechend
verursachten Registrierbeginns durch eine Zeltmarke auf der
linkes Randseite unter Angabe der Uhrzeit, des sparbetriebs-
auslisenden Zinpgangskanals und des Symbols A Dag Ende der
"Snarbetrisbsregistrierung® erfolgt durch eine Zeitmarke an
der linken Randseite des Registrierdiagramms.

Tes -3 £
JCLS:}lEl 15¢1203§6PE
14.52.83PA
B.3.3.2. Storbetrieb -

3
Ler Bezinn des 3torbetriebsfalls wird durch Ereigniszeltmerke
mit der ~Angabe: Thrzeit ® SA an der linken Randseite markiert

und das -Inde des Stdrbetrisbsfalles unter Angabe: Uhrzeilt = SE
an der linken K 'iseite.
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8.3.3.3. Havariebetrieb

Der Beginn des Havariebetriebsfalles wird durch Ereigniszeit~
marke mit der Angabe: Uhrzeit = HA an der linken Randseite
und das Ende mit der Angabe: Uhrzeit = HE an der linken Rand-
geite markiert,

8.3.3;¢, EIN/AUS des Papiervorschubes durch Steuersignal

Die Keﬁﬁzeichnung des Pépiervorschubgtarts erfolgt durch
Zelitmerke mit Angebe: Uhrzeit *E an der linken Rendseite.

8.3.3.5, Anderung der Paplertransoortgeschwindigkeit

Bine Verinderung der Papiertransportgeschwindigkeit wird in
Hinhliek euf eine sﬁﬁtere Auswertung als EBreignis gekennzeich-
net., BEs erfolgt der Ausdruck einer Zeitmarke, Uhrzeltangabe
und der Ordinatemmarkierung halber Lénge, beginnend eb Zeit-
marke.
Beispiel .

,e1§:?§ﬁa,s.a Anderung der Papiergeschwindig-

keit/normale Zeitmarke
18,50

e8 p O B0 S

Be3.3:6. Grenswertiiberschreitung (Grenzwerteinrichtung kom-
plex Softwere-Variante 4 002)

Die Kennzeichnung der Uberschreitung eines Amplifuden~ oder
inderungsgeschwindigkeitsgrenzwertes erfolzt in gleicher Jei-
ge durch Ereigniszeitmarke (doppelte Linge gegeniiber norma-
ler Zeitmarke) mit der Angabe

o Uhrzeit

. Bingangskanal

. Symbol fiir Ober=(I") oder Unterwert ( _l)

Beisniel :

13.28., = 3 [ Kanal 3 / Oberwert

L] L] L] - &

Werden 1in kurzer zeitlicher Folge mehrere Grenzwerte ausge-
ltst, so riicken die Angabén in der Reihenfolge der Auslisung
nach rechts innen.

el
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Beisvpiel
60

13,28, ® 3T 4o oveee

8.3.3.7. Quittierung (Grenzwerteinrichtung komplex)

Die Kennzeichnung von Quittierungshandlungen erfolgt grund-
sfitzlich an der rechten Randseite dwrch Breigniszeitmarke,
Die Quittierungskennzeichnung eines Grenzwertzus@andes er—
folgt durch Angabe: Uhrzeit, Eingangskanal) und Syqbol fiir
Ober~ oder Unterwert.

Beispiel 20,13, # 11

e 00 AT 0 S PDITe S -

¥erden in kurzer zeltlicher Reihenfolge Quittisrungen vorge-
nommen, werden bereits vorhandene Quittierungen iiberschrieben,

8+3.3.8. (Grengwertiiberschreitung und Quittierung fiir die
‘ Grenzwerteinrichtung reduziert (4 001)

Die Kennzeichnung der Uberschreitung eines Grenzwertes er~
folgt durch die Ereigniszeitmarke mit der Angabe

. Uhrzeit
° Eingéngskanal
. Symbol fiir Ober- und Unterwert

Beisniel
13.28. = 31 Kanal 3
Dber~ oder Unierwsri

Die Kennzeichnung von Quittierungshandlungen erfolgt durch
Angabe: Uhrzeit, Eingangskanal, Symbol fiir Ober- und Unterwert.

Beigpiel
20,13 = 1 1

8.3.3.9, Programmierwverteauzdruck

Zur Uberpriifung der dem PMM 100 einprogrammierten Arbeitspara-
meter und zur Speicherung dieser Angsben auf dem Informations-
triger, insbesondere nach dem Einlegen einer neuen Registrier-
panierrolle, iruckt der Pili 100 seine aktuellen Arbeitspara-
neter auf Abruf ilber die Bedientastatur aus, - '
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-8.3:.3.10, Integration

Der Auzdruck aller Informetionen sur Integration erfolat
zwangaweise, d.h., die Registrierung der Mefiwerte wird flr dle

Dauer des fusdruckens unterbrochen.

Uie Informetion und

zughtzlich eine Leerzelils werden gedrucki. Danmch wird die
Registrierung fortgeseiszt. Generell werden Uhrzelt, MeSkansel
und des entsprechende EBreignis ausgedrucki.

Efeignis
Start haw, Neustart
Hicksetzen
ﬁnterbrechung

Forisetzung

Zyklischer Ausdruck des

Integratlionswertes

Ausdruek.des Integra=~
ticnswertes nach Betéd-
tigung ENTER

Belspiel fir Ausdruck

12,20 =

13.28 =

1510 &

12 OW

11 OFF

2%

b
=
£
¥

15.45 % 21

14—&35 B

11 500,50
2T £800,00

(Ausdruck suf linker Schriebselbe)

16,00 %

{Ausdruck hech

11 1250,00;
21 6900,25
rechts eingeriickt)

i
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8.4. Anzelgefunktion
8.4.1. Uhrzeit und Datum im Normalcetrleb

Die im Pk 100 eingebaute ¢Lg1tale Echtzeituhy ermoglicht die
Anzeige der Unrzeit und des Datums auf dem b-stelligen Anzei-
getableau auf Abruf Uber die Bedientastatur., Die Uhrzeitanzei-
ge wnfaBt die 3tunden~ und Minutenangabe und Sekunden in
dlegser Reihanfolge.

Die Datumsanzeige srfolgt in der Reihenfolze Monat und-Tagg
Jahzr :
Z.B. 03. 07. 86 7. MErz 86

' PIME schaliel wechselseitig von Uhrzeilt auf Datum wm, Mit
ENTER erfolgt die Rilckkehr zur MeBgroBenanzeige.

8.4.2. Meﬁgrﬁﬁeﬁanzeige

Uber das Anmeigetablean erfolgt die MeBgrdfenanzelge fir Eip--
gangakenile entsprechend der jeweils programmierten Skalie-
rung. In der Funkiion "Einfachechrieb' erfolgt die MeBgriben=
anzeige des jeweils zu registrierenden Zingangskansls, der
angwihlt wird, mit CHAN,

In der Funktion “Mehrfachschrieb“.érfolgt die MeBgréBenanzeige
entweder stationir fiir einen angewihlten Eingsngskenal oder in
cinem zyklischen Umlauf im Rhythmus von ca. 5 s von Elngangs-
kanal zu Bingangskanal, Dabei blinkt der Dezimalpunkt suSen
rechts. Die Anwshl von Einzel- oder zyklischer Anzeige erfolgt
mit CHAN,

In der Funktion "Sparbetrieb" wird analog verfahren. In der
Punktion "StSrbetrieb” oder "Havariebebtrieb® werden die Ein-
ganmskanile 13 2 und 3 bzw, 1 angezeigt.

8.4.3. Programnierwertenzelge

In der Phase der Parameferprogrammierung d*ent dasg Aﬂzeigem
iean als Komsunikationsmlttel zur Auswehl-und Pestlegung
Parameter.
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£od.4, Zustendsanselge

Im Anzeigetsbleau des FEM 100 befinden aich vier LED-inzeige-
e¢lemente zur Zustandserkennung,

= Die gwel roten LED&Aﬂzeig@alemeﬂ%e mi# der Symbelik F und

¥ dienen der Fennzeichnung der Grenswertzustinde "Ober-
wertiibsrschrelitung® onder "Unterwertunterschreitung®. Ist
einer dleser Grenswertzustinde erreicht, so blinkt das
entaprechende Symbol bel Mefiwertanzelge des zugehbrigen
Eingangskanaels der Digitalsnzeige.
Sind mehrere Grenawertznsténdeg dle versehieden&n-Eingangsw
kanfilen zugeordnet sindg eingetreten, so -blinkt das ent=-
aprechends Zustandssymbol bel zugehlrender Mafiwertanzeige
in einem zyklischen Umlauf mit 5 s Takt. Bs werden dabei
nur die Elngengskanile im Zyklus erfafit, denen iiber- oder
unterschrittene Grenzwerte zugeordnet sind. Der Mefwertan-

zeigezyklus wird insofern unterbrochen bszw. elangeachrHakt.
ey .?

Effnlgt die Quittierung der Grenzwertzusténde, so geht das
entsprechende Symbol von Blinklicht suf Daueriicht Uber.
Dag Scnderregime der MelwertgrtSensnzelige wird dann wieder
aufgehoben.

Das rote LEDmAﬁzeigeelement mit dem Symbol EE signalisiert
eine Stdrung des Gerdtes, Dauerlicht signalisiert elne
Punkticnssttrung des Rechﬁerse Blinklicht signelisiert
Druckkeopfibertemperatur oder Papierende, wohel die Heizzelle
abgeschaltet ist und keine Reglstrierung erfolgh., Nach &b~
kiihlung des Druckkopfes wilrd die Reglstrierung ohne weltere.
ﬁéd;enhandluggeﬁ fortgesetzt,

Das grine LED-Anzeigeelement ohne Symbol signaslisiert den
EIf- uwnd AUS-Zustand des Papleriransportwerkss und die
elngeschaltete Belegungsebene der Bedientastatur. (Unkere
Belegungsebene fihrt zum Blinken, }



69?70?9001900304/5 i 3% i
8«5@ Papiertranspors

Filr den Papiertransport der Registriereinrichtung kenn Pl

den Normal- und Sparbetriebsfall bis suf dle Ausnshme

12,000 mm k™" die freiziigige Wahl der Transporigeschwindigkeit
aus der Wertetabelle gem. Pkt. 4.3. erfolgen. Sie wird tber
die Bedientastatur auvsgewihlt und eingestelld, Durch elnfache
Testaturbedlenung ist sie jederzelt Hnderbar. Die Anwshl usnd
Binstellung erfolgt mit mm/h. Die Riickkehr zur MeBgriBsnan—
zeige mit ENTER,

Die Papierirensvortgeschwindigkeit 12,000 mnm 1! bildet inso-
fern elne Ausnahme, ala daB sie automatisch bewirkt, daB pur

nonh die ¥eflgrdBe elnes Eingangskanals registriert und verar-
beitet wird. Bs effolgt automstisch die Umschaltung auf die
Betriebgart Einfachschrieb,

Mit der gewdhlten und programmierten Peplertransporigeschwin-
digkeii erfolgt nach Einschaliung des Paplertransporitwerkes
die Registrierung. Dag EIN- oder AUS-Schalten des Papier-
transportwerkes kann erfolgen iiber
-~ die Betdtigung der Tastatur - giche 8.10.13. - am Gerst
oder ilber
- ein SteunfelngangSSLgnai von 20 mA em SE 2
(Klemmen 92 und 93) {(sieche auch Pkt. 8,2.3. 7a)

Beim "Sfteuersignal -~ Schalten™ 18t der Paplertranﬁport Hir
die Dauer dez Anlegens des Stromsignals vonr' 20 mA'eingeschalm
tet, ' '

Die Priorisierung beider Bedienmdglichkeiten geschieht so,

dafl’ der Papierirarsport iiber des Steuersignal nur dann

EIN- und AUS-geschaltet werden kann, wenn die Handbedienung -

auf AUS steht, '

- Izt die Hendbedienung euf "EIN”, ist das Steuersignal
unwirksam,

- Ist das ufeuer31gnal guf YEINY, ist die Handbedienung
wwirksam, ’

Im Sparbetriebsfall wird ﬁber'die-Tastatur nach Punkt 8.10,13.

die bei Grenzwertlberschreitung wirksame Vorschubgeschwindig-

keit eingestellt. Ist wihrend des Einstellens der Vorschub-
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geschwindlgkeit ein Orenzwert des Sparbetriebes ilberschritien,
filhrt das Garé% gofort dis eingsatellte Vorschubgegschwindigkeit
aud, nffelgt dle Bimstellung, solenge kein Grenazwert ihergchrit-
ten ist, wird die vorscuubgeschwinélgkei? fiir CGrenzwertiber-
sechreitung bel Sparbetrieb gespeichert und erst wirksem bed
fberschreitung eines Grenzwertes. Das Gerst arbeitet in der nach
Punkt £.10.11. progremmierten Grundgeschwi ndigkeit,

Heben den vorher beschriebenen Inhetriebsetzungamdglichkeliten
verfiigt der FUM 100 Uber sinen Papisrtrangport-3chnell-Vor
bei-manueller Betdtigung. BEr dient dem Zweck des Lchne

gahub -
1lvorlgil-

[zl
O

fes, insbesondere bel Diagrammentnahme, dabel erfalgt kelin Ausdruc

Beim Erreichen des Paplerendes wird durch den Paplerendsb -
gehalter der Vorschub abgeschaltet. So wird verhindert, dafBl die
Heizpunkte des Druckkopfes gich in die Druckwalze einbrennels
Der Abschaltzeitpunkt wird durch einen sugdruck mit Thrzelt ga-
vennzelohnet. (Gilt nicht bei A 003) Nach Binlegen des Paplers
iat der Vorschub von Hend neu zu starten.

06.20 % PAPIERENDE

PR - A I B R ) PR EE RN -

8.6. CGrenzwerteinrichtung

8.6.1, Grenzwerteinrichtung, komplex

Zur berwachung, Signalisation, Steuerung vnd Regelung ver-
fligt der PMM 100 iiber elne. Grenzwerteinrichtung. Sie cestaltet
die ijberwachung von 12 Grenzwerten mit einer entspr ‘achenden
Ausgangssxgmalabgabe in der Signalarts

a) Die 12 CGrenzwerte konnen wahlweise sein:
- Amplitudenwerte der Mefigribe
- Anderungsggscnwiaa;gkelten der MeBgrile mit der 7&1Tb3813
min”! oder s”

b) Ob die iiherschreitung oder die Unterschreituvng dlsser

wETTRETea

Grenzwerte durch die MeBgribe zur vagan&—oj‘
fihren soll, ist ebenfalls durch ihr Chars

als Oberwert oder Untexrwert wanlwelrse E@gliﬂﬁq

A oy Lo
LUnele ung

Unterwert kinnen jeden belisbigen Wert dewx n

MeRhereiches annehmen. Die Hystersge 4ef DITES
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Gren werﬁes betrigt 0,5 % des Weuberewche

0%  U-Unterwert O~ Obgrwert 00% MeBbsreich

. ‘i
?
!
{
S
r

I
3

L - Unterwert

L o

G - Oberwert

Biid 7 Grenzwertauslisung ..

¢) Die 12 Grenzwerte, gemiB a) und b) freiziigig charakterisiert,
kbnnen den 6 Hingangsksnilen des FMid 100 beliebig zugeordnet
warden,

2.8, 12 Grenzwerte 2u einem ausgewdhlten Eingangskansal oder

ro
-
k)
@
o
=

zierte zu Jedem der 6 Eingangskanile

y
Y
[

ur verzSyerten Auslésung der Signalabgabe des PN 100 in-
olge Grenzvertiiber- oder ~unterschreitung ist ein Software~
yimpfungsfliter vorhanden. (S8iehe Punkt 8,10.7.)

5 .

22 kann in 1C¢ Stufen von O gunvlrksam) big 9 ﬁusgewahlt

!- I;,

werden,

Dis Wirkuag des Dimpfungsfilters in 3tufe 1 bis 9 berubt

ayl sinen zaitlichen Grenzwertkriterium von 1 bis 9 MeBm
wertvabfragesyklen der Singangskanile, die bel ununterbroche=

ner Grenzwertilber- oder -unterschreltung noch keine Ausgangs-
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s;gnale zwy Folge heben, urst bein Meﬁwertﬂragezyklus

n + 1 erfolgt, vorausgesesizt, die Grenzwertiiber~ oder
=unterschreitung ist noch immer ununterbrochen, dle Aug-
gangssignalabgabe, ~ !
Diege Zeitverzdgerung ist abhingig von der eingeschalteten
Panier%ransportgeéchwindigkeit well diese das Zeitregime
des keﬁwertabfragezyklus bestimmt. Sie reicht von 240 as
bis 20 =.

Das gleiche Verzogerte erhalten welgt damn die Grenzwert-
einrichtung such beim “Abfallverhalten' der entanrechenden
AuSgangSSLgnale auf,

Alle unter a) bis d) genannten Gebrauchswertvarienten sind
vom Anwender iiber die Bedientastatur zu progremmieren.

8.6.2, Grenzwerteinrichtung, reduziert (4 0C1)

Die Grengwertauslosung erfolgt nur durch die Amplituden der
MefgroBen. Jedem Mefkanal ist jé ein oberer und ein unberer
Grenzwert fggt wie folgt zugeordnet:

MeBistelle Oberer, Unterer Grenzwert
1 G W 2
2 GN 3 GW 4
3 T GW S oW 6
) 4 GW 7 W 8
B . 5 GW 9 G¥ 10

6 GW 11 GW 12
8.7. Uhrsynchronisation |

Zur Gewdhrleistung des zeitsynchronen Leufes der Bchtzeit-
uhiren mehrerer P 100 in einer Anlgge ist eine Synchronisa?
tionsméglichkeit vorgesehen. Uber den Steuereingang SE 4
(Klemmen 96 und 97) wird bei Anlegen des- Steuerstromsignals
20 mA die Sekundenschnellverstesllung der Uhr zu 00 versgtellt.

Diec geschieht so, daB bei Sekundenanzeigen bis 29 s die Se-
kundenanzeige zu 00 verstellt wird, ohne die ilinutenanzelige
zu verdndern., frfolgt die Steuersignalabgabe zum Zeit junkt
der Sekundenanzeige wvon 390 bis 59 g, so erfolst bei Serunden~
schnellverstellung zu 00 die drhthung der ilinubtenanzeige um 1.
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" Um einen Geriteverband von mehreren PMM 100 untereinander zu
synchronisiéren, verfiigen dle CGertfe ilber ein Synchronisati-
onsrelais (Klemmen 84 und 85), welches genau um 2.00 Uhr tig-
lich geschlossen wird,

Ein PMd 100 iibernimmt die MASTER-Funktion in einem solchen Ge=
rdteverband und syanchronisiert die SLAVE-GerHie iiber sein
Synchronisationsrelais gem. -Zugammenschaltung nach

-~ Punkt 8.8.2.4.1.

8.8. Beschaltung der AnschluBelemente

B8.8,1. Anordnung der AnschluBelemente und AnschlieBen des
Geridtes

An der Gerfterilickseite befinden sich dle AngchluBelemente Fiir
die Bin-, Ausgangs— und Steuersignale sowlie der Netzgspannungs-
anschlul einschliefllich dem Schutzleiteranschiug,

Das AnschlieBen des Gerdtes erfolgt nach Anschluﬁbelegung
Bild 8. Der zu verwendende Anschlu3draht muB verzinnt selin
und elnen Querschnitt von 0,2 bis 2,5 mm2 aufweigen, Die An-
schluﬁenden gind auf einer Lange von 7 mm abzuilsclieren. Bei
Verwendung von Litze ist diese an den AnschluBenden zu ver-
drillen und .zZu verzinnen. Des AngchluBende wird unter das
Klemmstiick der AnschluBklemme geSchoben und mit der Schraube
festgeklemmt, Hierzu ist ein Schraubendreher mit einer Klin-
genbreite und einem Schaftdurchmesser von maximal 3 mm zu
verwenden, Bel groferen Klingenbreiten werden die Klemmenw~
kOrper beschiidigt und damit die Sicherheitsbestimmungen
verletzt. ' -
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8;8;1,1u Klemmenbeléguhg des. PMM 100
Bezeichnung . Funktionsbedéutung =

alle Variaﬁtegrv‘  Relais SghélL_ S
r! B - transistor geng

04 - ﬂeﬁzspannuﬁgf‘g ,
05 . - Netrspannung v
41,01 Eingang + MeBstelle 1.~
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Bezeichaung Funktionsbedeutung
alle Varianten Relais Schalt- ~ T7T-Aus.
trangistor gang- ‘

79 GW 10 - GF 10+ 5V

80 G¥ 11 + GW 11 GW 11

81 oW 11 = GW 11 4

82 aw 12 + GW 12 G 12

a3 G¥ 12 - W 12 + 5V

84 Synchronisations- | '

relais Ukr

85 Synchronisations-

relais Uhr '

490 SE 1 + externe ireige
nismarkierung

91 S8 1 - exXterne BEreig- )
nismarkierung g

92 8B 2 + Havariebetrieb/ ) )
Stérbebrieb/ % durch Steuerwort 2
ext, Pasiertr, BEIN/AUS ) Festzulegen. )

93 SE 2 - Havariebetrieb/ g - ;
Storbetrieb/ ) - ) A 002
ext.Papiértr, BIN/AUS ) g

94 SE 3 + externe Quittierung )

a5 BE 3 - externe Quittlerung g

96 SE 4 + Synchronisgation Uhr )

97 SE 4 - Syncinronisation Uhr g

98 4+ externe RAN Stiitz- )

Spanmng % anstelle der Klemne 90, 91

99 ~ externe RAM Stutz- %

)

GW = diskreter Ausgang

Grenzwert
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4 63 a0 PHir ‘i‘:rei exierner
85 o Y Stutzspannurwg
11.01 65 g2
1201 66 ' 83
11.02 &7 90 e g8
12.02 | 68 T 91 —-——— 99
11.03 69 92 )
12:03 70 33
14.0% 71 94
12.04 72 . 35
14.05 - 73 95
12.05 74 37
11.06 75 O
12.06 76 0s
60 77
&1 76
52 74

L T

Bild 8 AnschluBbelezung
8.8.2, Beschaltung
8.8.2.1, NetzanschluB

Die Netzspennungsleitung wird an die Klemmen 04/05 und der
Schutzleéiter an die mit Schutzlelterzeichen gekennzeichnete
‘Schraubverbindung angeschlossen. iach dem Anlegen der Hetz-
spannung ist das Gerdt betriebsbereit und zeigt seinen aktu-
ellen Betriebszustand iber das Disnlay an. Die vor dem Aus-
schalten des Gerites programmierte Betriebsart wird wieder
gingenommen. Ist das Gerdt nach dem Anschalten der Jetzspan-
nung nicht in Betrieb, sind die Sicherungen zu iiberpriifen.

8.8.2,2., AnschluB der analogen Bingangssisnale

Der PMM besitst sechs analoge Einginge fir die Einheitssig- .
nale gemifl Punkt 4.1.

—— —

Technisch=physikalische Gro@en, die in Form notiirlicher Sig-

nale abgebildet sind, miissen itber Me3umformer in sines der

dinheitssignale ungeformt werden.
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Der PMM 100 gestatiet die beliebige Wahl der mdglicher Binheitsg-
gsignale je Bingangskensl. Die Bingangssignale werden hardware—
geitig im Gerdt Testgelegt und sind bel der Gerdtespezifika-
tion anzugeben. Eine Besonderheit stellen die Bingangssignale
0seo20 mA und 4...20 mA dar. Sie sind hardwareseitig iden-

tisch und werden iiber dle Bedienung mittels TFollientastatur un-
terschieden, Im Ablauf der Paramsterprogrammiserung "MefSberei-
che' ist die Auswahl zwischen dem Elagangssignal 0,..X oder
4.,020 Jje Bingangskanal zwangsldufig.

-Die analogen Einginge sind auf Grund zyklischer Abfrage mif-
tels Schutzgasrelals voneinander potentlalgetrennt. Bas sbge-
fragte Signal wird auf die interne Geritesrde dﬁrchgeschaltéta
Zur Reduzierung von Stdreinfliissen durch GleichiaktSpaﬂnungen
wird die Verbindung aller sechs Minuseingangsklemmen mit einem
gemeinsamen Bezugspotential empfohlen. Dabel sind die Minus-
k1emmen nicht beschalteter Eingfinge mit elnzubeziehen. Die
Verbindung zum gemeinsamen Bezugspotentisl darf einen Wider-
stand bis 1 kOhm besitzen, ohne dafl die Stdrspannungsenpfind-
lichkeit gegenilber den technischen Daten, Punkt 4.4., steigt.

)

a
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a) Spannungseinginge

MeBstelle Klemme - PMM 160
Nr: 101l e

C 820

mF

Uy=17V, 57V oder 10 V

B

Bild 9 Spannungsmessung
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b) Siromeinsinze

Fabstelle Kigrmme

PMM 100G
M

7101}

|

P RENNE st 4 oo %

11\/ = C B20

 prnoy
| R

e 201),

G

O P

ﬂ-ﬁzl i - M, -

45
12.03
12.0%
5 gﬁs@

11,061 -

mF
&y

m
§

j
\

Bild 10 Strommessung

Ry = Birdenwiderstand, kleiner gleich 1 kOhm

Ip = 5, 20 oder (4 bis 20) mA -

Hinweis: Bel gezogener Eingangseiﬁheit oder bel gezogenen
Steckverbinder zur flexiblen Lelterplatte sind
die Stromkreise offen

. 3. Steuersignalelnginge .

0

oo
e

£ &8

Die vier Steusrsignaleinginge des PMM 100 werden im Gerit
liber Optokoopnler realisiert und sind untereinander und wvon
dor Elektronik vpotentialgetrenant. Sie gind mittels eines

——
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Stromsignels von - .
o T =20m4 %0 3
anzusteuvern,

o PMM 100 o .
i a0 L4 - B
4 !
MB104+/5 8 ‘

:i _ B11d 11 Steuersighaleing&ng

Die Steuerstrombegrenzung mittels Rv berechnet sich:

UB‘“ T,BVV

- , Rv =

20 mh

Die Steuerstrombegrenzung und erZorderlichen Palles der Ver-
polschutz mittels der Diode D sind extern vorzusehen,
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8.8.2.4, Ausgengssgignale
Als Ausgangssignale des Gerites sind gem, Punkt 4.2, mbgiich:

Ic
&- 480

[

? max.

\-!3 210mV

_ G

"sc237d 0 | }

IC £ 100 mA
U $ 42V

Piot (U = 25°C) = 200 mW

Bild 12 Schalttransistorausgang

83
I
39K
— D’ | 60 o oW1
- _ 1 ' L/H

Gw2
LiH

L‘ﬁ’, <

MB 1M

$31ild 13 TTI-Ausgang
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; it 100wV S Ug € 12V DC

I L 5 107%A % I, % 100 mh

REK 13.1- 11 P

~Bild 14 Relaisausgang

Jede Aﬁsgangssignalﬁarianﬁe 5, b oder ¢ ist an eine Hard-
ware-Spezifikation fiir alle 12 Ausgangskanile gebunden und
ist bel der Ge:étes;aezifikation anzugeben,
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€.2:2.4,7. Deschaltunggbeizgniel

Uarensynchronisation

1. P 100
gel = 20mA L 0%
6 "
MASTER ¢
85‘5____
. Ry
+
el U
2. Prir 100
SLAVE 1 .18V
n. PMM 100
SLAVE n 18 v
12 n £10
Ug-n " 8Y
Ry = 2ph kv

20 mA
UB) n:- ‘?,BV

5118 15 Uhirensynciaronisation
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Be8e2.4.2, Beschaltungsbelspz.el fir die Steuerung des Fili 100
iiber seine Ausgangssignale

a) TPl-Ausgang

- J\.‘.sv - .
39K 2208
. e
= D L SWi T 5v
MEB 11
—:E'L
_ +se, i =1..8
v v x
e e e
] &
MB 104/5 '
PMM 100

Bild 16 Steuerung vom TTI-Avggengssignal

Der Steuereinzang wird unter Verwenlung einer externen 3nan-
nungsquelle Ug =5 V ohne susitzliche Bauelemente alt dem
PPL-Ausgeng verbunden, Die Strombegrenzung iibernimat der ge-
riteinterne P’ollektorwxder 1tend von R = 560 Ohwi, Der T1I~
Aausgeng liefert in dieser A.ncrclnung, wenen der durch den
Snannungsabfall des Jteuermlnﬁa_n ras varrinzerten osSoanaung,
kein TlI=gerechtes Signal.
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b) Grenzwert mit Schalttransistor- oder Relalsausgingen

wt— 20mA £ 10%

30

5—°+GW;} ° Rv 4 u
\?_‘)_6Wi ——1:1—-|I——B—_T

@)

MBiO% /58
e 9z

—O0+3E2 I’“““‘l 1,5.. 18V
0 -5E2 422 -

Ug > 18V

R = u§ -18V
v 20mA

o

Bild 17 Steueruns von lelalsausgangssignal
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;

snsteuerung -

8.8.2.4.3. Beschaltungsbeispiel zur Relais~ und Schitz-

i

A &0 RV' H_ [N ). N I——F‘G
¢ 1 I i R
D, TUR
<>§1 & c
RGK 13.1-11
42V [100mA

PMM 100

Dg - Freilaufdiode ( Dimensionie -

rung entsprechend Leistungs-

relaisdaten )
RC - Glied zum Kontakischutz

"R <100 /W

C - 01 uF [ 1000V

UE'UR

By =
V‘ IR

%

MA 104 /58

EL?

210 mvV
61"’

PMM 100

Ser g
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£.9. Programmierung der Arbsitsparameter

.

+n der voriiegenden Redienungsanleitgng wird die Programmie-
rung des M 100 mit den Software-Varianten A 001 und & 002

3 ¥ 007 wird in gesonderten Anlagen zur Be~
dienungsanleitung dargestelilt.

g
e
it
i
qQ
2 Q
2d
b
]
2
3
W

Grundsidtzlich ist zn unterscheiden zwischen einer Parametep-
erung bei Erstlnbezrimbnanme eines Gera%es und einer

Bei FHrgtinbetriebnshme ist dile Progr annierung nachfolgender
Eomplexe unbedingt erforderlich:
- Betriehgart

-~ MeBsignalart und MeBbereiche

-~ Augswahl der zu reglstrierenden MeBksnile
- Unhrzeit und Datum

~ Papieriransportgeschwindigkeit

Zur Abasrbeitung der einzslnen Prqgrammierkompleﬁe gind die
PHandlungsfluBbilder™ zu Hilfe zu nchmen, Die Zuordnung der
Handlungsfiudbilder zu den Programmierkomplexen enthilt deg
Inhaltsverzeichnis unter Punkt 8,10.1. bis 8.17.4.

Zu den einzelnen Programmierkomplexen ist zu beachten:
~ Betriebgart
Das Gerdt verfigt iiber die Betriebsarten

1 DBinkanalschreiber
fuswahl des Bingangskenals erfolgt iiber Einzelanwahl
?égis rierung und Verarbeliung der HMeBgriBe erfolgt

=33
[

dr elnen angewihlten Eingangskanal

I
ot
Ha
£

3
|

2 Wehrkanalschreiber (Wormalbetrieb)
Zyklische Verarbeitung und Registrierung der Melgro-
$en aller angeschlossenen Kanile 1 big 6 '

i)

dehrkanalschreiber im Sparbetrieb. Zyklische Regi-

fnd

sirierans der Ileldgrofen der angeschlossenen KenHle
i bis 6, wenn eine Uber- oder Unterscareitung der
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3

Grenzwerte fir Sparbetrieb vorlieght, Zyklische Verar-

beitung der Mefigrtfen wird nicht beeinflust (wie
Mehrkanalschreiber).,

- Mefsignalart und MeBbereiche
Bel der Eingebe der MeSBbereichsparameter 1si zu Begino
die Code-Ziffer fir das sn den AnschluBklemmen ainllegende
Einheitssignal unbedingt anzguwihlen. Dabel bedeutet die
Code~Ziffer _ '
"O®  glle Einheitssignale mit O beginnend
(2.Be 0..05/0...20 mAua.)
"% gdag Binheitssignal 4...20 md (life zero)
~ fuswahl der zu regisitrierenden Melkanile
Avs den gemBB Fkt.B8.2.2,eilngeschalteten . Blngangskanilen
wsindfjene augzuwidhlen, dle registriert werden gollen., Die
Auswahl kann 1 bie 6 Kandle beinhglten, -
Die Prdgrammieruhg erfolgt iber eine zweistellige Code-
Zahl. Die Bedeutung ist dem Schema zu entnebmen,

¥ £ r - .
.{&ﬁ_ﬁl S h 4 3 2 (Z.Bg }
Duslzshlen T 1 0 0 1

1 = Kanal soll registriert werden o

i

¢ = Kanal soll nicht registriert werden
Eg entstehen gemsf Schema 2 dreistellige Dualzahlen.

Die Pezimalwerte dieser Duplzmahlen sind als Code-Zahl
dem Gerdt vorzugebean.

In ungserem Beispiel wire dies: . \
L L
Te 1 i O = b: Medstells 5 und 6 wird
reglstriert
e 0 | O = 2: KHefigtelle 2 wird regi-
gtrierd
In den Pl iet C,1 62 sinzugeben,
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Allpemeiner Hinweis

Die Programmierung der Arbeltsparameter des P 100 wird durch
Betitigung der Taste "P" eingeleitet. Hach Zinstellen des proe
gramnierten Pa3wortes (gilt nicht flir A 001) und dessen Quit-~
tierung mit ZITIR wird das laufende Avbeltsprogramm unterbros-
chen und der Pariervorschub ausgeschaltet.

dine Ausnahme bildet die Programmierung der Vorschubgeschwine
digkeit des Registriernaniers, Uiese wird ohne vorherige Beti-
ticzung der Taste "P" vorgenommen. Die Ubernahme der Parameter
in den Sveicher und der Abschlufl der Programmierung erfolgt
generell lber die Bet'bigung dér Tagste "oNTHERY,

Uie ParameterQProgramnierberei%schaft des Geribesy wird durch
das Blinksn des Dezimalouﬁktes der 1. Zifférnstelle der IJigi-
tzlanzeige kenntlich gemach}p. Bel Jbernahme des eingzestellten
Vertes in den Sweicher durch Betfitigung der Tagte "ENTER™ gehti
der Dezimalounkt der 1. Ziffernstelle in Dauerleuchten iiber.

Zun Abschlud der Parameterorogramnierung und zur Kontrolle

der Terte kann ein iusdruck der Progjrammlerwerte erfolgen. Bel
der Parameterprogrammierung zur Anderung der Arbeitsparameter
im winsatzfall kenn jeder beliebige Programnmierkomnlex oder
Prozrammierunt erkomnlex einzeln enzewihlt und programmiert
warden, |



